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一、公司简介 

上海乾祺电子科技有限公司是注册于上海科技创业中心孵化器内的创新型高科技企业，

背靠华东理工大学和上海交通大学，主要从事工业自动化控制、污水处理设备、汽车电子等

技术领域内产品的研发与经营。 

SQZ 溶剂处理设备是基于氧化中和及固杂过滤的原理，根据化学反应的数学模型，结合

自动化快速、准确、安全的控制理念，目的为了生产线更低耗、更环保，同时提高产品质量，

增强企业的综合竞争力。 

二、设备构成 

本设备由自动化控制的电控系统、化学反应系统、固杂过滤系统构成。 

2.1、自动化控制的电控系统  

本设备采用 PLC 自动化控制，nTouch 人机友好对话，在设定好目标数据后，即可自动、连

续控制化学反应、过滤、清渣等个过程，无须人工干涉和操作，保证设备的工作效率。 

  2.1、化学反应系统  

    溶剂中亚铁离子在此系统中会被氧化为三价铁并沉淀为氢氧化铁,整个反应均在混合器部          

分完成,确保反应的充分均匀；反应系统管路全部采用聚丙烯(PP)材料,耐腐蚀、耐高温.确保

设备能长期稳定的工作。 

  2.1、固杂过滤系统  

生成的沉淀被保留在过滤器中，始终保持溶剂槽的清洁干净和生产的正常进行.该系统清

洗方便快捷,重复使用次数高,全部采用聚丙烯(PP)材料、耐老化、寿命长.  

 三、设备特点 

 自动化程度高、控制精确； 

 使用简单、便捷； 

 在线实时处理，不影响原有整条生产线的正常生产； 

 整套设备结构紧凑、运行效率高、占地面积小、运行稳定； 

 四、功能简介 

  4.1、动态显示当前泵、阀的工作状态以及当前 PH 值、流量； 

4.2、动态实时且自动控制氨水流量泵的流量变化； 

4.3、实时控制隔膜泵、蠕动泵、压滤机的启停； 
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4.4、实时监控料桶、氨水桶、双氧水桶的高低变化情况； 

4.5、实时显示各种设备报警情况； 

 五、设备技术参数 

  设备尺寸：4000×2800×3300 

  供电要求：AC380V  3 相 5 线制供电 

设备功率：装机功率 0.5KW（不含空压机） 

六、操作说明 

  6.1、手动按钮操作 

设备面板提供部分器件的面板操作控制及指示，具体操作功能如下： 

  6.1.1、钥匙开关操作、紧急停止操作 

启动/紧急切断电源； 

  6.1.2、处理/清洗选择 

    当在“处理”位置时，可以进行压紧压滤机操作、过滤溶液操作；当在“清洗”位置时，

可以进行松开压滤机操作；故若要进行“一键启动”、过滤出水操作，必须处在“处理”位置； 

  6.1.3、压紧操作（压紧开关）、松开操作（松开开关） 

    控制压滤机进行压紧/松开操作，前提条件为“处理/清洗”处于“处理”或“清洗”位置； 

  6.1.4、进料泵操作（进料泵开关） 

    手动控制进料泵启动，前提条件为溶液桶液位没有达到上限、氨水桶和双氧水桶无报警； 

  6.1.5、过滤泵操作（过滤泵开关） 

    手动控制过滤泵启动，前提条件为溶液桶液位超过下限、压滤机处于保压状态、“处理//

清洗”处于“处理”位置； 

  6.1.6、一键启动操作与一键停止操作 

启动/停止设备工作（等同于触摸屏上的一键启动/一键停止） 

  6.1.7、电源指示、保压指示、压紧指示、松开指示 

    当设备处于不同工作的状态下，相应的指示灯予以状态提示； 

  6.1.8、水位报警指示、氨水报警指示、双氧水报警指示、蜂鸣器指示 

    当反应池、氨水桶、双氧水桶处于不同的液位时，给予不同的报警提示 

  6.2、触摸屏手动操作 

     触摸屏界面具有“手动控制功能”，具体使用方法如下： 
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  6.2.1、触摸屏按钮控制说明 

“手动控制”说明：表示可独立控制操作“上水电磁阀”、“出水电磁阀”、“压紧”、

“空压机”等按钮；显示 PLC、氨水蠕动泵、双氧水蠕动泵与触摸屏的通讯状态。 

  6.2、触摸屏自动操作： 

  6.2.1、检查电源输入电缆是否连接良好，且固定牢固；将紧急停止按钮恢复原位； 

 

 6.2.2、检查选择开关“处理/清洗”应拨动到“处理”位置，按动“压紧开关”，压滤机开

始压紧，直至“保压指示”灯亮； 

 6.2.3、在触摸屏的人机对话窗口，按动“参数设置”按钮，如下图 

 

6.2.4、输入相应的参数，一般情况下，氨水的浓度为 20％，目标 PH 值为 4.5，隔膜泵的流量

预置为 100L/m,修正系数 K的值为 100，双氧水流量预置为 12ml/m，设置完成，按“关闭”按

钮；关闭时，提示是否退出登录用户 
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6.2.5、点动触摸屏上“一键启动”按钮，整个系统按照顺序开始运行； 

6.2.6、系统开始运行后，先向反应桶注水，注水到位后，休息 2分钟，开始往压滤机中注水

过滤，直至反应桶中的水至下限位，如此反复操作； 

6.2.9、如果需要停止，则点动“一键停止”按钮，整个系统依次停止工作。 

6.3、参数及状态说明 

6.3.1、当系统没有工作的时候，隔膜泵、蠕动泵显示为灰色，管道中间的流动条没有显示；

当系统开始工作的时候，隔膜泵、蠕动泵显示为绿色，管道中间的流动条开始显示流动，进水

口和出水口的箭头开始闪烁显示； 

6.3.2、参数说明 

    PH 值：标识管道内当前的 PH 数值，此值可与仪表显示对应； 

    氨水流量：表示氨水向管道内注入的数量； 

    双氧水流量：表示双氧水向管道内注入的数量； 

    报警指示：表示出现了诸如氨水容量过低、双氧水容量过低、料桶容量过高或过低； 

    双氧水的稀释比例：1：1（即 1桶双氧水＋1桶水）； 

6.4、清泥控制 

清泥条件： 

系统界面提示“堵塞，请注意清洗除泥！”或压滤机隔膜泵工作很慢或临时需要 

清泥准备工作： 

按下面板“一键停止”按钮或触摸屏界面上“一键停止”按钮，打开“泥块吹干”阀

门，吹气 20～30 分钟，然后关闭气阀， 

    将面板旋钮开关“处理/清洗”旋转到“清洗”位； 

    按动面板上按钮“松开开关”，压滤机开始释放松开，直至松开结束； 

清泥： 

    清理泥巴； 

清理结束后，重新压紧压滤机。 

七、维修及保养说明 

7.1、保修及售后 

本产品无偿保修一年，在保修期内如因用户操作不当或人为损坏，本公司不负责无偿保 

修。 
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7.2、维护与保养 

7.2.1 氨水混合器保养维护 

7.2.1.1、定期（60 天左右）对混合器进行清淤，如两侧密封垫片有损伤，需及时更换； 

7.2.1.2、清淤的时候，整个系统必须处于断电状态，两头开关处于断开位置； 

7.2.2、蠕动泵的保养维护 

7.2.2.1、蠕动泵最需要维护更换的是泵管，因为泵管属于损耗品。需要及时的更换来保持蠕

动泵的工作效率；切不可长期的使用同一根泵管工作或更换非同类标准管径甭管。 

7.2.3、塑料隔膜泵的保养维护   

7.2.3.1、隔膜泵的气动膜片、单向阀如有异常（排水异常），请及时检查清理或更换。 

7.2.3.2、联轴器的联接螺栓和橡胶垫若有损坏应予更换。 

7.2.4、压滤机的保养维护 

7.2.4.1、定期清洗滤布。滤布在使用的过程中，会有很多的杂质。因此要及时检查滤液的澄

清度和污水的过滤效果，建议每次除泥后都进行滤布清理。 

7.2.4.2、对于滤板密封性来说，要保持干净整洁，压紧时要对滤布检查，保证其无折叠、 无

破损、无夹渣，使其平整完好，以保证过滤效果。  

7.2.7.3、液压油使用 HM46 或 HM68 号，而且必须保持清洁。新机第一次运行一周时要更换一

次液压油，换油时要把油箱和油缸内使用过的液压油放净并把油箱擦净。继续使用一个月再更

换一次，以后半年更换一次，这样可保证压滤机的正常使用。 

八、使用注意事项 

8.1、在开始安装、接线或其它工作之前，必须断开外部所有相的电源；不这样做可能损坏产

品或出现故障。 

8.2、接地线、接地端子必须连接牢固；不这样做可能导致故障。 

8.3、在确认了产品的额定电压和端子接线正确无误之后再为设备正确接线供电；不这样做可

能导致火灾或失效。 

8.4、一定要在规定扭矩范围内紧固端子螺钉；如果没有拧紧可能导致短路或故障，如果拧的

过紧可能由于损坏螺钉而导致短路或故障。 

8.5、一定不要让异物（如碎片或接线头）进入端子排；异物进入可能导致火灾、失效或故障。 

8.6、通电时不要触摸端子；这样做会导致故障。  
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温馨提示： 

良好的保养工作，可以使设备的使用寿

命延长！！！ 

保养的时候，设备必须处于断电状态！ 

设备如长时间不运行，一定要断电！ 

设备在长时间未使用后，再次启动前，

必须清理氨水混合器、检查压滤机液压油、

检查空压机润滑油、检查空压机冷凝水是否

排出！！！ 

蠕动泵软管应及时更换！！！ 

 

 

上海乾祺电子科技有限公司 

上海市钦州南路 81号 220 室 

021-64510528、13801847034 


